A Yalspar: Company

DEBEER [

CARREFINISHES

Krok za krokem
WaterBase série 900

Waterbase krok za krokem Strana 1z 19



Obsah:

Kapitola 1. Uvod

Kapitola 2. Program vyhoveni VOC

Kapitola 3. Nastaveni michacich nadobek
Kapitola 4. Dodavka, skladovaci podminky a skladovatelnost
Kapitola 5. Zarizeni a podminky pouziti
Kapitola 6. Pomocné materialy

Kapitola 7. Barva

Kapitola 8. Priprava

Kapitola 9. Nastaveni systému

Kapitola 10. Aplikacni technologie od A do Z
Kapitola 11. Finalni proces

Kapitola 12. Pomoc

Waterbase krok za krokem

str. 3

str.4 -5

str.6-7

str. 8

str.9-10

str. 11

str. 12 -13

str. 14

str. 15

str. 16 - 17

str. 18

str. 19

Strana 2z 19



m
L

Kapitola 1 Uvod

Pro¢ WaterBase?

V poloviné devadesatych let Evropska unie zavedla smérnice ke sniZzeni emisi t€kavych
organickych sloucenin (VOC), které se uvoliuji béhem aplikace takovych vyrobku,
slouZzicich k opravam, jako jsou barvy a Cistici prostfedky.

Tato opatfeni, ktera se uplatnuji v dilnach na opravu karosérii motorovych vozidel a
autolakovnach, pfedepisujici pouziti prostfedk( na opravu vozidel s malym obsahem
rozpous$tédel, byla jiz zavedena v celé fadé zemi v Evropé.

Aby nasi zakaznici v téchto zemich vyhovéli pozadavkam limitd na splnéni emisi

(VOC), vyvinuli jsme pro né fadu tzv. ,vyhovujicich vyrobkl a jednim z nich je i nase
Waterbase série 900.

K ¢emu tato informace?

Systém WaterBase série 900 byl zaveden na domacim trhu i v zahranici a aplikace
tohoto systému sklidila velky uspéch.

Jak jisté vite, systém zalozeny na vodni bazi vyzaduje odliSny pfistup nez bézné
rozpoustédlové systémy. Co byste méli zvazit? Jakeé rozdily se projevuji ve srovnani s
béznymi systémy?

Abychom zodpovédéli tyto otazky, popisujeme zkusenosti ziskané béhem zavadéni
systému v této praktickeé pfirucce.

V této brozufe jsou zahrnuta veskeré poznatky, ktera jsou dulezita pro zavedeni a
aplikaci vyrobku WaterBase série 900 do praxe.
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Kapitola 2. Program vyhovéni VOC

Nasledujici pfehled uvadi ty vyrobky spole¢nosti De Beer, které vyhovuji pozadavkim
smérnice VOC pfi pouZiti v pfisluSném systému;

Vyrobek Popis Barva

9900/.5 1L MM 900 WaterBase bila

9901/.5 L MM 901 Waterbase transparentni bila
9902/.5 1L MM 902 Waterbase oxidacni zluta
9903/.5 1L MM 903 WaterBase tmavomodra

9905/1 1L MM 905 WaterBase modra

9906/.5 1L MM 906 WaterBase zelena

9911/1 1L MM 911 WaterBase velmi ¢erna

9912/1 1L MM 912 Waterbase ¢erna

9919/.5 1L MM 919 Waterbase kastanova

9921/.5 1L MM 921 WaterBase oxidacni Cervena
9922/.5 Y.L MM 922 Waterbase jasné Cervena
9927/.5 1L MM 927 WaterBase transp. oxidaéni Zluta
9928/.5 1L MM 928 WaterBase transp. oxidaéni hnéda
9929/.5 1L MM 929 WaterBase fialova

9937/.5 1L MM 937 WaterBase cervena

9942/5 Y.L MM 942 Waterbase Zluta
9943/.5 Y.L MM 943 Waterbase transparentni zluta/zelena

9944/5 5L MM 944 Waterbase nachové Cervena
9946/.5 1L MM 946 WaterBase zelena

9948/5 Y.L MM 948 Waterbase transparentni zluta
9951/.5 1L MM 951 WaterBase transparentni hnéda
9952/.5 1L MM 952 WaterBase Cervena slidova jemna
9953/.5 1L MM 953 WaterBase perlova

9954/.5 1L MM 954 WaterBase Cervena slidova
9955/.5 1L MM 955 WaterBase transparentni ¢ervena
9956/.5 2L MM 956 Waterbase stfedni trans. Cervena
9959/.5 1L MM 959 WaterBase perlové bila

9960/.5 Y.L MM 960 Waterbase perlové Cervena
9961/.5 1L MM 961 WaterBase modra slidova
9962/.5 Y.L MM 962 Waterbase zelena

9963/.5 1L MM 963 WaterBase Zluta slidova

9964/.5 2L MM 964 Waterbase zelena slidova
9965/.5 1L MM 965 WaterBase fialova slidova
9966/.5 V5L MM 966 WaterBase meédéna perlova
9967/.5 Y.L MM 967 WaterBase zlata metaliza
9968/.5 Y.L MM 968 WaterBase perlové bila jemna
9977/.5 1L MM 977 Binder WaterBase (pojivo)

9980/1 2L MM 913 WaterBase hlinikova

9981/1 2L MM 913C WaterBase  hlinik hruby

9982/.5 Y.L MM 913VC WaterBase hlinik velmi hruby
9983/1 2L MM 913VF WaterBase Hlinik velmi jemna
9984/1 2L MM 913B WaterBase  jasné kovova
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9999/.5
1-060
1-065
1-09
1-10

1-105
1-141
1-15
1-151
1-161
1-60
1-70
1-75
1-7510
1-851
1-900
1-910
1-930
1-940
1-951
1-960
1-970
1-980
9-69
9-71
47-14
47-30
47-35
47-39
47-49
47-50
47-55
47-60
47-65
6-051
8-104
8-145
8-149
8-150
8-160
83-830
83-850
83-91
9-151
9-851
9-852
RM900

2L MM 999 Waterbase
Strukturni pfisada jemny
Strukturni pfisada hruby

Color aditiv

Tuzidlo zakladni natérové barvy

MS Ciry lak matny

Uni fedidlo rychlé
Washprimer

Uni Redidlo standard
Uni Thinner slow

1K Plastic primer

Epoxy tuzidlo

Epoxy Primer béZovy
Epoxy Primer bila
Antistatic odmastovac
Polyester tmel Universal
Polyester tmel Fine
Polyester tmel Standard
Polyester Glass Fibre Filler
Degreasing Agent
Polyester tmel jemny
Polyester tmel aluminium
Polyester stfikaci tmel Sedy
Xirallic Red

Xirallic White

Brilliant Clear

2K tuzidlo extra rychlé
MS tuzidlo extra rychlé
2K Elastic primer

2K matovaci pfisada

2K tuzidlo standard

MS tuzidlo standard

2K tuzidlo pomalé

MS tuzidlo pomalé

Nitro fedidlo

HS &iry lak

HS (3:1) plni¢

HS ténovaci plnic¢

HS tuzidlo standard

HS tuzidlo pomalé

HS tuzidlo rychlé

HS tuzidlo standard

HS pristfikové fedidlo
WaterBase fedidlo
WaterBase odmastoval
Cisti¢ pistole

RM série 900
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Strana 5z 19



Kapitola 3. Nastaveni michacich nadobek

Spole¢nost De Beer Car Refinishes nedavno pfedstavila na trhu revolucni baleni.

Baleni se sklada z plastové nadobky s nastavitelnym dnem. Kromé toho kazdé viko ma
otvor pro davkovani, odstranujici potfebu promichavaciho vicka.

Pozadujete-li vétsi mnozstvi barvy, mizete pouzit hruby davkovac, zatimco pfi
presnéjSim vazeni pouzijete jemny davkovac. Pomoci nastavitelného dna muzete
vytladit barvu z nadoby.

Dale vidite, Ze nadobu Ize snadno uzavfit pomoci specialniho tésnéni. Tento systém
zajistuje, ze nad povrchem barvy se nenachazi Zadny vzduch a tim zabranuje jejimu
vysychani. Proto je dulezité, aby nadoba zustavala naplnéna barvou az po hubici. Toho
Ize dosahnout stlaéenim dna smérem vzhuru, dokud barva nedosahne k davkovaci
hubici.

VSechny misici barvy se dodavaiji v pullitrovém nebo litrovém baleni.

Vyhody nového baleni:

- bez potfeby promichavaciho vicka
- bez znecisténi starym lakem
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Nastaveni michacich nadobek

Nové baleni nevyzaduje zadné
promichavaci vicko. Spole€né s vyrobcem
misiciho stroje jsme vyvinuli regalovy
systém, ktery vyhovuje nasim pozadavkim
i pozadavkim trhu.

Novy regalovy systém obsahuje 7 polic.
K vytlaCeni barvy z 1 | plastovych nadob
jsme vyvinuli vytlaCovac barvy (viz

obrazek).

Toto ma dvé velké vyhody:

1. Pocet pohyblivych dilt je minimalni, ¢imz se snizuje moznost poruchy zafizeni a
soucCasné usnadni udrzba stroje.

2. Cas, pozadovany k kompletaci stojanu, se snizuje na max. 60 minut.

Vyhody systému:

1. Revoluéni baleni
- Barva jiz dale nevysycha.
- bez promichavacich vicek
- kratSi doba cyklu michani barvy

2. Nastaveni nového misiciho stroje
- bez pohyblivych dilt, vysledkem je mensi udrzba a omezena moznost poruchy stroje
- Minimalni ¢as pro nastaveni
- NizSi prodejni cena
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Kapitola 4. Dodavka, skladovaci podminky, skladovatelnost

* |dealni skladovaci teplota pro WaterBase série 900 je 20°C. Tyto vyrobky by se
nemély vystavovat teplotam pod bodem mrazu. Teplota ve skladu barev a
micharné by méla splfovat tyto pozadavky.

» Spole¢nost De Beer Car Refinishes nabizi 12 mési¢ni zaruku kvality vyrobku v
originalnim baleni. Pro dosazeni optimalni doby navratnosti pouziva De Beer
mensi baleni pro misici barvy. Doba vyroby je uvedena na dné obalu. Prvni dvé
Cisla pfedstavuji rok vyroby a nasledujici dvé Cisla tyden. Napf. jestlize Cislo
davky je 020738, plati 02 pro rok 2002 a 07 pro tyden roku 2002. Jestlize se
michaci barva vyrabéla vice nez pfed rokem, neznamena to, Ze ji nelze dale
pouzivat. Nicméné pfed pouZitim ji musite zkontrolovat.
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Kapitola 5. Zarizeni a podminky aplikace

Pro dosazeni co nejlepSich vysledkl( dodrzujte nasledujici doporuceni:

* Pro lakovaci kabiny se pozaduje nasledujici: mirny pretlak, nastavitelna teplota,
minimalni proudéni vzduchu 20 000 m*, minimalni rychlost vzduchu 20 cm za
sekundu a moznost nuceného suseni (nejméné 60°C).

 Dobra kvalita stlateného vzduchu. Mél by byt zbaveny olejl, tukd a vihkosti.
Sublimaéni susarna snizuje moznost vzniku vihkosti ve stlaeném (sprej-) vzduchu.
Pozaduje se rovnéz filtraCni zafizeni stlaceného vzduchu s olejovymi, tukovymi
filtry a filtry vihkosti. PoZadejte dodavatele stlateného vzduchu o fadnou kontrolu
vaSeho zafizeni. Na zakladé téchto udaji muzete stanovit kroky, které je tieba
udélat pro dosazeni nejlepSich vysledku.

» Dobra kvalita i mnozstvi stlaceného vzduchu se pozaduje k omezeni kolisani tlaku
béhem stfikani. Kolisani tlaku ma negativni vliv na konecny vysledek.

» K aplikaci WaterBase série 900 by se méla pouZzivat specialni stfikaci pistole.
Nepouzivejte ji k aplikaci jinych vyrobkl. Pozadejte svého dodavatele stfikacich
pistoli o uvedeni udaje o mnozstvi vzduchu spotfebovaného stfikaci pistoli za
minutu a provérte, zda to odpovida skute€nosti. Pro méfeni a nastaveni fadného
tlaku pouzijte tlakomér. Ten zajisti dobré vysledky a zvysi uc€innost.

Doporucujeme nasledujici stfikaci pistole:

- DeVilbiss GTI /110 pfivod samospadem 1.3 mm, stfikaci tlak 2 bary,
- SATA NR 2000 WSB, stfikaci tlak 2 bary,

- SATA NR 3000 WSB, stfikaci tlak 2 bary

Pfed pouzitim musi byt stfikaci pistole absolutné sucha. To plati také o trysce a
jehle. Po pouziti Ize zbytky barvy odstranit naplnénim pistole vodou z kohoutku.
Opatrné ji zatfepejte, abyste zajistili, ze voda rozpousti zbyvajici barvu. Opakujte
tento proces s WaterBase Gun Cleaner 9-852 (Cisti€ pistole). Pistoli opatrné
oCistéte. Pistoli rozeberte a fadné ocistéte trysku. To zabrani tomu, aby v natéru
zustavaly ¢astecky prachu. NIKDY nepouzivejte kovové nastroje k ocisténi jehly,
trysky nebo vzduchové Cepicky kvuli poSkozeni, které narusi vzor nastfiku.

« Dosusovaci zafizeni je NUTNOSTI. Zajistuje, ze Basecoat je pfed nanesenim
vrchniho laku High Solid Clear fadné prosuseny. Kromé toho se tim zvySuje doba
cyklu lakovaci kabiny. Basecoat prosycha podstatné rychleji dodatecnym
profukovanim vzduchem v kombinaci s vysS$i teplotou v lakovaci kabiné 30-35°C.
Pozor! Nadmérné proudéni vzduchu, napf. v dusledku pfili§ blizkého umisténi
dosusovaciho zafizeni u objektu, ktery se vysuSuje nebo nadmérny stlaceny
vzduch mize vést k nedostateCnému prosuseni natéru.
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* NejlepSich vysledkl se dosahuje pomoci vstupniho tlaku 1,5 baru a ze vzdalenosti

nejméné 1 metru ve 40 az 50°uhlu s ohledem na vysuSovany povrch. Zajistéte, aby
lakovaci kabina byla Cista a bez prachu. Profukovaci zafizeni zvySuje zvifenim
prachu moznost jeho usazeni v natéru. Nikdy neprochazejte pfed dmychadlem v
provozu, nakolik toto mlze vést k usazovani prachu ve vrchnim natéru
Doporu€ujeme nasledujici dosusovadla:

- Sata Dry Jet

- Trisk Hydromate

- EMT Venturi system

- DeVilbiss DMG Aerodry system

* Teplota a proud vzduchu v lakovaci kabiné: Horky vzduch muze absorbovat vice
vlhkosti nez studeny vzduch. Idealni teplota aplikacniho procesu ¢&ini 20 az 25°C,
pfi této teploté Ize zajistit fadnou aplikaci. K absorbovani vody z laku se vyZzaduje
odpovidajici proud vzduchu (elasti¢nost). Odstranéni vodou nasyceného vzduchu
zvySuje a urychluje proces vysouseni. NejlepSich vysledku se dosahuje pomérem
proudiciho vzduchu nejméné 20 000 m® za hodinu a minimalni rychlost proudéni
vzduchu 20 cm za sekundu.
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Kapitola 6. Pomocné vyrobky

- Cistici tkanina: Pouziti vaseho WaterBase Degreasing Agent 9-851 (odmastovadio)
je velmi dulezité. Tento odmastoval odstranuje olej, tuk, soli a mineraly. Tyto latky
se mohou neumysliné pfrilepit k objektu pfed nastfikem a tak zpusobit viditelnou vadu.
Proto je dulezité pouzit tkaninu, ktera absorbuje vodu a zajistit, Ze objekt zUstava
dostatecné suchy bez skvrn po otirani a vlaken. Dobrych vysledkl se dosahuje s
Kimberly Clark wypall X80 a Tork 606.

o Zakryvaci papir: Basecoat na vodni bazi ma tendenci pronikat kryjicim pairem vice
nez vyrobky obsahujici fedidla. Vysledkem je, Ze zbytky zakryvaciho papiru mohou
zUstat na zakrytych ¢astech. Aby se tomu predeslo, doporucujeme pouzit silngjsi
druh papiru nebo plastovou fdlii.

» Maskovaci paska: Pfi pouziti vyrobku WaterBase série 900 se mUlize rozpoustét
lepidlo na zakryvaci pasce. To mlze zpusobit utrzeni pasky béhem nastfiku nebo
suseni. 3M nabizi velké mnozstvi krycich pasek s lepidlem, které se nerozpusti v
prubéhu nebo po pouziti WaterBase série 900.

» Antistaticka utérka: K odstranéni prachu z objektu pro nastfik a odstranéni postfiku
spolec¢nost De Beer doporucuje pouzit cupaninu, ktera by neméla zanechavat zbytky
vosku nebo vlaken. Dobré vysledky poskytuje vyrobek Hamach typu 000805.

» Kelimky: Pouzivejte velmi kvalitni plastove, sklenéné nebo glazurované misky na
barvu. NepouZivejte staré plechovky nebo Salky, protoze mohou obsahovat zbytky,
které mohou nepfiznivé ovlivnit konecny vysledek.

» Michatka: PouZivejte plastové michatka, abyste pfedesli reakci barvy s michatkama.

» Sitka: Sitka barvy by méla byt vybavena vodovzdornym lepidlem s rozméry ok do
125 mikronl. Tim se dosahne &istého konecného vysledku.
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Kapitola 7. Barva
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* Barva je zakladnim prvkem pfi opravé poSkozeného natéru. Spole¢nost De Beer
vénuje spoustu Casu a péce tomu, aby svym zakaznikiim poskytla nejvhodné;si
recepty. PocCet dostupnych receptlr barev se rovna sérii 500 uvedené ve vzorniku
barev. Kromé toho Casto vytvarfime nové barvy a barevné odstiny a proto je k
dispozici cela paleta barev. Jestlize urcita barva vozu je k dispozici v sérii 500, ale
dosud neni v sérii 900, mlzete se spolehnout, Ze nase laboratof barev zareaguje do

24 hodin.

» O recept barvy muzete pozadat nasi laboratof barev na:
Fax €. +31 (0)320-292269

e-mail [colour@debeerlakfabrieken.com|

Pokud zadate o pomoc telefonicky, kontaktujte prosim nase zakaznické oddéleni:
Tel. +31 (0)320-292230

+ ICRIS je na$s informacni systém o barvach a vyrobcich. Je k dostani na CD ROM.
Optimalni vyuziti ICRIS systému vyzaduje spinéni nasledujicich pozadavku:

PoZadavky DeBeer (minimum)

| PoZadavky DeBeer (doporuceno)

Procesor Pentium 166+ Mhz Pentium Il 300+ Mhz
Pameét 16 Mb RAM 32 Mb RAM
Software Microsoft Internet Explorer | Microsoft Internet Explorer 5.5

4.0

SP2

Misto na disku

35 Mb (bez dokumentu)

105 Mb (se vSemi dokumenty)

Pamatujte, ze bézny pocita€ neni chranény proti vybuchu. Proto by nemél pfijit do styku
s rozpoustédly v micharné.
ICRIS poskytuje nasledujici:
- aktualizované recepty barev
- informace o vyrobku
- bezpec€nostni listy materialu
- moznost zavést vlastni recepty
- indikaci barev
- internetové spojeni
- propojeni s vahou

(barevna indikace)

(propojeni s vahou)

i
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Program ICRIS pIné podporuje kurs a odpovidajici Skolici brozura, jejiz obsah Ize
rovnéz najit ve funkci [help].

+ Podkladové natéry se vyzaduji ke kryti a spravné volbé barvy. PocCet
podkladovych natérl se ve srovnani se sérii 500 vyrazné snizil, protoze
WaterBase série 900 zajistuje lepSi kryti. Pokud se vyzaduje podkladni natér,
tento se udava v predpisu. Podkladové natéry s trojmistnym kédem (napf. UC
302) se pozaduji pro zajiSténi kryti ve tfech vrstvach. Podkladoveé natéry se
Ctyfmistnym kédem (napf. UC 1011) se vyZaduji pouze pro volbu barvy. To se
tyka podkladniho natéru s barevnou slozkou MM 913C. Tento Basecoatse
zavrsuje transparentni barvou a kombinace podkladniho natéru a vrchniho natéru
vytvari pozadovanou barvu.

. Doporucujeme kontrolovat barvu pfed jeji aplikaci (napf. nastfikem
vzorku). Toto se provadi v pocateCnim stadiu opravy. Pokud neni dostupny
barevny odstin nebo nelze barvu sladit ru¢né, je dostatek ¢asu pro hledani
feSeni a zamezeni prodlevé planované vyroby.

+ Toénované barvy zejmeéna ze série 900 vyzaduji zvlastni pozornost. Barvy nelze
kontrolovat pouhym okem jako v pfipadé konvencénich systému. Barvy Waterbase
ziskavaji spravny odstin az po vyschnuti. Kromé toho vlastnosti michanych barev
by se mély vyuzivat spravnym zplsobem. Proto spole¢nost DeBeer Refinishes
pfipravila kurz tonovani, ktery vas nauci, jak optimalné vyuzivat michaci barvy v
kazdé sérii. Kromé toho obdrzite informaci, tykajici se charakteristik vasich
michacich barev. Pokud se zajimate o tento kurz tonovani, kontaktujte vaseho
dodavatele.

+ Je tfeba mit na paméti Zivotnost michané barvy. Jestlize kombinujete sérii 900 s
fedidlem Waterbase 9-151, méli byste tuto k nastfiku pfipravenou smés zpracovat
do 6 mésicu. Po této dobé se kvalita michané barvy mlze snizit.

» Tipy pro michané barvy Waterbase série 900:
- Michané barvy nevyzaduji dalSi promichani pfed pouzitim.
- Po namichani barvy by se méla tato dukladné rozmichat, dokud
neobdrzime homogenni smés.
- Jakmile jsou barvy pfipraveny k pouziti, nemélo by se s nimi tfepat,
protoze by se v zavéru mohla vytvofit péna.
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Kapitola 8. Priprava

» K dosazeni pozadovaného vysledného efektu je nezbytné dikladné obrouseni.
Jestlize je nutno nastfikat celé dily vozu, tyto by se mély obrousit pomoci P500
(suché brouseni, elektricka bruska ) nebo P1000 (vodéodolny brusny papir). K
pfipravé povrchu pro pfistfik doporuCujeme 3M bily nebo Cerveny Scotch-Brite.
Je mozno pouzit univerzalni matovaci pastu. Zvlastni péci je tfeba vénovat
odstranéni téchto Cinidel.

* Barvu je tfeba filtrovat, aby se zabranilo zneciSténi nebo nastfiku suchych Castic
barvy na pfipraveny povrch. Doporucujeme jemné sitko 125 mikronu. Lepidlo na
filtr a papir nesmi byt rozpustné ve vodé.
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Kapitola 9. Nastaveni systému
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Systém DE Beer WaterBase série 900

Osobni vozy

Komeréni vozidla

A 4

\ 4

\ 4

1-15 Washprimer

1-17 Washprimer

1-75 Epoxy zaklad

v v
8-145 HS PIni¢ 3-746 PIni¢ mokra na mokrou
v v v
Systém WaterBase série 900
v v

8-104 HS Ciry lak

Série 900 WaterBase a ostani materialy, jako pIniCe a bezbarvé laky jsou vcelku
jednoduchym systémem.

Doporu€ujeme aplikovat zakladni barvu na holy kov, aby se dosahlo optimalni
pfilnavosti a ochrany, kromé& 1-75 epoxy primer .

HS pIni¢ 8-145 je prvotfidnim vyrobkem, zaru€ujicim ucinnou aplikaci a prosuseni.

Série 900 je Basecoat na vodni bazi, ktery v kombinaci s nasimi informacnimi
systémy barev vam umozni rychle najit spravnou barvu. Aplikace je témér stejna
jako u béznych rozpoustédlovych Basecoat. Zjistite, Ze je snadné naucit se
pracovat se série 900.

HS Ciry lak zaruduje, Ze opravované auto dostane stejny lesk jako novy viiz.
Kromé toho bezbarvy natér zajistuje dlouhodobou ochranu.

Waterbase krok za krokem
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Kapitola 10. Aplika€ni technologie od A do Z
Pfedmluva

Série 900 se aplikuje témér stejnym zplsobem jako bézny Basecoat. Vétsina
kone&nych uzivatell se jiz seznamila s vicevrstvym nastfikem a dokonéenim pomoci
miziciho nastfiku (v€etné sousednich dild).

Pro nastfik dill vozidla a sousednich vybledlych mist existuje nékolik voleb:

» Obruste pomoci P500 (elektricka bruska za sucha) nebo P1000 (vodovzdorny
brusny papir).

» O odmasténi a odstranéni prachu jsme jiz hovofili. Nicméné poskytujeme
doplrikovou informaci, protoZe je to dlleZity krok pro dobry konecny vysledek.
Pouzijte odmastovaC WaterBase 9-851. Méli byste mit dva Cistici hadfiky — pro
vlhké otirani a osuSeni. Otfete €asti vozu urCené k nastfiku. Dbejte, aby se
odmastovacé neodparoval. Poté mlzete odstranit prach z vozu antistatickou
utérkou.

» Stfikaci pistoli a nastaveni pistole jsme zminovali v kapitole:

Zarizeni a podminky aplikace

» Systém vypada nasledovné:

1) Pouzijte mlzici nastfik. Tato vrstva se pouziva predevsim jako
kontrolni vrstva. V tomto stadiu mlzete stale provadét opravy.
MizZici nastfik se stfika na sucho pomoci stfikaci pistole.

2) Aplikuji se dvé mokré vrstvy, které pokryjici celou plochu.
Rovnéz nastfikejte kontrolni kartiCku. Poté pouZijte difuzér k
osuseni plochy, v pfipadé potfeby zvyste teplotu na 35°C.

3) U UNI ostinu je to posledni krok.

4) U metalickych a perletovych barev byste méli aplikovat
dodate€nou vrchni vrstvu. Tato vrchni vrstva je mizici nastfik,
ktery urCuje barvu a vzhled. Vzdalenost pfi nastfiku s ohledem
na objekt je 50 az 60 cm. Nastfik by mél pokryt celou plochu, ale
nemél by byt prilis vihky a roztékat se (tlak 1 bar).

5) Ofukujte difuzérem povrch asi 5 minut pfi teploté 35°C.
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« HS Ciry lak 8-104 by se mél michat s tuZidlem HS tuZidlo 8-130, 8-150 nebo 8-160
v poméru 2:1. Redidlo neni nutné. Vyrobek 8-104 by se mél aplikovat
nasledovné: nejdfive mizici nastfik a poté komplexni nastfik, Cekani mezi
vrstvami neni nutné. Jestlize je nastfik pfilis silny, zmensi se vytvrzenim a
zpusobuje na povrchu pory. Umoznéte, aby nastfik mohl odvétrat po dobu 5
minut pfed suseni pfi 60-70°C. Nasledujici tabulka uvadi ¢asy pro suseni

Produkt

*20°C

*60°C

*70 °C

**IR ¥z intenz.

**zcela int.

8-104

40 min.

35 min.

7 min.+

8 min.

*POZOR! Toto jsou teploty objektu ne teploty v kabiné.
** v zavislosti na suseni pfi dlouhych, stfednich a kratkych vinach

Waterbase krok za krokem
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Kapitola 11. Finalni proces

LesSténi je nutné v pfipadé, zZe je tfeba odstranit prachové Castice nebo opravit vadu. To
je mozné po vyschnuti nastfiku a schlazeni. U leSténi doporu€ujeme pouzit brusny papir
s brusnym materialem stejnych vlastnosti jako P2000 vodotésny nebo jemnégjsi. K
dostani je Siroka paleta lesticich pfipravku, které vylesti lakovany povrch. 3M Finish-It a
Farecla G3 zarucCuji dobré vysledky.

Zaver

Poskytnutim této informace se spole¢nost De Beer Car Refinishes pokusila poskytnout
vam obrazek o moznostech systému WaterBase série 900. Informace dava realnou
predstavu, co tento systém muaze nabidnout. Samoziejmé v pfipadé potieby jsme stale
pfipraveni pomoci.
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Kapitola 12. Pomoc

Zakaznické oddéleni:

» Co mlzete oCekavat od zakaznického oddéleni?
Pomoc zakaznikiim je sluzba spole¢nost De Beer Car Refinishes nabizejici pomoc.
Vzdy se snazime dat uspokojivou odpovéd na vechny vase dotazy. Cinnost
zakaznického oddéleni zahrnuje:

- Technickou telefonickou pomoc (v pfipadé potieby spolecné TIC)

- ICRIS podpora

- Koordinace pfipominek a stiznosti

- Aktualizaci barevnych vzorniku

- Atd.

Pfejeme Vam hodné $tésti pfi praci s WaterBase série 900

De Beer Lakfabrieken B.V. — Lelystad/The Netherlands
Zari 2004
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